
бутана и н-бутиленов) и стирола (из бензола и этилена).
Спрос на нейлон потребовал выделение из нефти циклогек

сана. Потребность в ацетатах целлюлозы вызвала организацию 
производства уксусного ангидрида, исходным сырьем для кото
рого служили синтетический этиловый спирт из этилена и аце
тон из пропилена. Для удовлетворения растущего спроса на ис
кусственные смолы были освоены производства стирола, хлори
стого винила, формальдегида из синтетического метанола неф
техимического происхождения и мочевину из аммиака, в синте
зе которого используется водород, получаемый конверсией неф
тяных газов с водяным паром.

Синтетические моющие средства, потребность в которых в 
настоящее время намного превышает потребность в жировом 
мыле, стали получать из нефти. Для их производства был освоен 
ряд интересных нефтехимических синтезов: 1 ) ал кил арил суль
фонатов апкилированием бензола либо хлорированным кероси
ном, либо олефином с очень разветвленной цепью, получаемым 
полимеризацией пропилена и 2 ) олефинов с длинной цепью, не
обходимые для производства сульфатов вторичных спиртов, из 
твердого парафина.

1.3. Характеристика основных процессов 
нефтехимической промышленности

Напомним о некоторых понятиях, важных для характеристи
ки нефтехимических процессов.

Любая нефтехимическая технология кроме чисто химиче
ских процессов включает гидро- и аэродинамические физиче
ские процессы при транспортировании, смешении жидкостей и 
газов, процессы передачи тепла, диффузионные процессы — 
фракционирование, абсорбция, адсорбция, экстракция.

Для проектирования и эффективной эксплуатации химиче
ских реакторов и промышленных установок в целом важны дан
ные о фазовом состоянии исходных реагентов и продуктов в ус
ловиях реакции, о характере реакции (экзотермический, эндо
термический), об оптимальном типе системы, в которой прово
дится процесс (статическая, динамическая, непрерывная, перио
дическая, полунепрерывная), о текучести и эффективности кон-
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